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DKV-100MCDKV-100MC

Conserva, exhibe y protege la frescura de tus productos.
Nuestra vitrina refrigerada ofrece un enfriamiento uniforme y
seguro, evitando variaciones de temperatura; diseñada para
quienes buscan confianza, eficiencia y una presentación
impecable.
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REFRIGERADA

R290
30 G

Aprox. 1.8 Kw | 24h

100 Litros

0° C a 12 °C

LARGO ANCHO ALTURA
67.5 cm68.2 cm 45 cm

LARGO ANCHO ALTURA
76 cm75.6 cm 52.4 cm

2 UNIDADES

PESO BRUTOPESO NETO
38 Kg 41 Kg

CONTROLADOR DIGITAL

BASE ESTACIONARIA
4 APOYOS FIJOS

SISTEMA DE CONSERVACIÓN

Supermercados
Industria Láctea

100%
EQUIPO

GARANTIZADO

Imágenes referenciales

ENERGÍA MOTORPOTENCIA
220 - 240 V

60 Hz 190 W CUBIGEL
1/5 HP
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